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SELECTION OF LOAD FACTOR

The Load Factor is rated for the characteristics of the driven machine.

The tabulated ratings are based on a running time of 10 hours per day with uniform load.

For your reference, please see method @ and @ shown below.

(» Recomended Load Factor by the Driven Application.

Please see table 5 and 6.

Table 5. Reducer Load Factor.

Classifications

U : Uniform load

H : Heavy shock

M Moderate shock

~ 3 hours/da

~ 10 hours/day

24 hours/day

Daily duty U

M H

M H

U M H

Load Factor

0.80

1.00 1.50

1.00

1.25 1.75

1.25

1.50 2.00

Table 6. Recomended Load Classifications.

Type of
APPLICATION

*Aerator
Agitators.
pure liquids
liquids &solids + = - -
liquids — variable density
Blowers
centrifugal + ¢ ¢ e e e e e e e e
lobe « « « ¢ ¢ ¢ o o 0 0 0 e w00
vane
Brewing & Distilling
bottling machinery
brew kettles, cont. duty
cookers — cont. duty
mash tubs — cont.duty =+« ¢ ¢ ¢
scale hopper, frequent starts = + « « « + -
Can Filling Machines « =« + «
*Cane Knives
Car Dumpers
Cal’PU”eVS ................
Clarifiers
C\assiﬁers ................
Clay Working Machinery
brick press + « + + ¢ s e e e e e e
briquette machine .
clay working machinery
pug mill
Compressors
centrifugal « + ¢ ¢ e e e e e e e
lobe « . e
reciprocating, multi-cylinder -
reciprocating, single-cylinder = = « = - -
Conveyors — Uniformly
Loaded or Fed
APION + ¢ v e e e
assembly
belt « « ¢« ¢ ¢ ¢ o 0 0 e e o0 e
bucket .
chain
flight
oven -
SCIEW * * + v o o v o o o o o o o a
Conveyors — Heavy Duty
Not Uniformly Fed
apron
assembly
belt -
bucket
Chain' D .. DRI
flight
*live roll
oven -
reciprocating
SCTEW * * o+ o o o o o o o o o o a a
Shaker « ¢ « ¢ o ¢ o o o o 0 0000
Cranes (Except for Dry Dock
Cranes)
main hoists
*bridge travel
*trolley travel
Crusher
ore
stone

conveyors  *
cutter head drives +
jigdrives « =+« - -
maneuvering winches *
PUMPS * = =+ # v v v e e e e e
screen drive
stackers + ¢ ¢ ¢
utility winches

*Dry Dock Cranes

Elevators

e == i

Type of
LOAD

==

IZ=ZcC

cccccccc

IZTITZT ZTZTZZ=Z=Z

=TT

Type of Type of
APPLICATION LOAD
bucket - uniformload + + + + + . .. - u
bucket - heavyload « « « « =+« « - - M
bucket-cont.s = = = ¢ ¢ ¢+ s o oo |
centrifugal discharge + + « + « + « +« « U
esca‘ators .............. U
freight « « = ¢ o v v e v e v et M
gravity discharge =+ « =+« o o - e u
*manlifts « « + ¢ 0 e e e e e 00 e .
ApaSSENger v+ e s e e e e e
**Extruders (Plastics)
blowmolderss « « = « + =« + o o o« M
coating + s e e e e e e e U
film = @ o @ o 0 o e e e e e e e e U
pipe s ¢ s s e e U
pre-plasticizers « « + ¢ e e e e e M
rods « + ¢+ ¢ s e e e e e e e e oo U
sheet « + ¢ o o o e e e e e e e oo U
tubing + ¢ e e e e e e U
Fans
centrifugal = ¢ ¢ s e e e e e e U
*cooling towers « « « ¢ v e e e e e s
induceddraft « « « « « ¢ ¢« ¢ e v o oo |
*forceddraft « « « « ¢ ¢ o o 0000
induceddraft « « « « ¢ « ¢ ¢ o o o 0. M
large (mine,etc.) =+ =+« + ¢ o .o . e M
large (industrial) =+ « « « « ¢ o o .- M
light (small diameter) « « « « « « « « « u
Feeders
apron s s e e et et e e o M
Delt « + ¢ o o v o e e e e M
iSC « ¢ o e e e e e e e e e e e e e U
reciprocating + =+ s v e e e e e e e H
SCTEW * * + = = = = o ¢ + o o o o oo M
Food Industry
beetslicer « « « =« ¢ ¢ e o v v v o e M
cerealcooker + ¢ ¢+ e e e e e e e Y
doughmixer « « « ¢ ¢ o v v v o et M
meatgrinders + o+ e e e e e e e M
Generators (notwelding) = « =+« « + « - U
Hammermills « + « ¢ « « « ¢ « o o o o @ H
Hoists
heavyduty + « = + + = =+« s+ H
mediumduty + = ¢ s e e e e e e M
skiphoist = = ¢+ s e e e e e oot M
Laundry Washers
reversing s ¢ s s os e s e s e e e e e M
Laundry Tumblers = « « = =+« e v v v o M
Line Shaft
driving processing equipment + + + -« M
light =« ¢ v v o e o v e v v et U
otherlineshafts « « « « « ¢ o e e e et u

Lumber Industry

barkers — hydraulic —

mechanical + + + « ¢ ¢ ¢ ¢ o o o ..
burner conveyor
chain saw & drag saw
chaintransfer « « « « « « « « « o o o o
craneway transfer = « + « « + . o oo .
de-barking drum
edgerfeed + + + ¢ s s e e e e e e
gangfeed « + + s o oo
green chain
live rolls
log haul-locline = = « « « = =« = o o«
log haul-well type + = + =+ ¢ ¢ o o o«
logturning device  + + ¢ s e e e e e
main log conveyor + s e s e e e e
off bearingrolls » « = + ¢« ¢ ¢ 0 o0
planer feed chains
planer floor chains
planer tilting hoist
re-saw merry- go-found conveyor + ¢ ¢+ e e e
rollcases » + = = = ¢ ¢ ¢ o 0 0.0 0.
slab conveyor
small waste-conveyor-belt

Type of Type of
APPLICATION LOAD
small waste-conveyor-chain = = « « = - - M
sortingtable + + + e s e e e e e et M
tipple hoist conveyor = + + ¢ ¢+« « = M
tipple hoist drive + + « « + « -« *M
transfer conveyors =+ - - + M
transferrolls + « « « « - - + M
traydrive + s e s e M
trimmerfeed ............. M
Waste CONVEYOr + « + = « = + o + o« o M
Machine Tools
bendingroll + « + ¢ e e e e M
punch press-gear driven + - - H
*notching press-belt driven -
plate planers =+ « = « + « - - H
tapping machine « + « ¢ -« - H

other machine tools
maindrives R |
auxiliary drives
Metal Mills
draw bench carriage &
maindrive « ¢« + ¢ ¢ s 0 o 00 0. M
forming machines « = « « « « « « « -« H
*pinch, dryer & scrubber rolls,

TEVEISING * = = ¢ ¢ s e e e e e e e e
Slitters « = « « = = = o o 0 e e e 0. M
table conveyors-non-reversing
groupdrives + ¢+ s e e e e e e e M
individual drives  + « « « « ¢« « < H

*table conveyors-reversing + ¢ ¢ ¢ - ¢
wire drawing & flattening
machine ............. M
wire winding machine - - -
Mills, Rotary Type
**ball M
**Cementk”ns""""""'M
**dryers&coolers + « + ¢+ v e 0 e e o M
ki|n5 ............ - M
- M
M

**pebble + + ¢ ¢ s e e e o e
**rod, plain & wedge bar

T

tumbling barrels « « « « o e 00w
Mixers
concrete mixers, Cont. « « « ¢ ¢ ¢ . e e
concrete mixers, intermittent
constant density
variable density « « ¢ ¢ ¢ o e e e e e
Oil Industry
chillers » « « « « o« ¢ ¢ o
*oil well pumping
paraffin filter press = + « +
rotarykilns + = =+ ¢ e e e e e e
Paper Mills
agitators (mixers) + « « « + « «
barker-auxiliaries-hydraulic + «
barker-mechanical
barkingdrum + « « « - - -
beater & pulper « = « - -« -
bleacher + + + « « « « « «
calendars
calendars-super « + ¢ ¢ e e e e e e
converting machine,
except cutters, platers
conveyors
couch =« « « « « ¢ o o
cutters-platers + ¢ =+ e+ .
cylinders « + « o e oo e
dryers = =+ o e e e e e e e e
Paper Mills
feh stretcher « « « « ¢« « ¢« ¢ o 0 ¢ oW
felt whipper
jordans
log haul
presses
pulp machine reel
stock chests

==

IZTcCZTIZTZXZ

TXTI=ZC

Type of Type of
APPLICATION LOAD
suctionroll = « « « & o o e e e e e e U
washers & thickeners = =« « =« o . - M
Winders « ¢ ¢+ s s e e e e e e U
*Printing Presses
Pullers
bargehaul + « =« ¢ o e e oo e e e H
Pumps
centrifugal = ¢ ¢ e e e e e U
proportioning + ¢ ¢ s e e e e e e e M

reciprocating single acting,

3ormorecylinders + + + + ¢ e« M

double acting,

2 or more cylinders
*single acting, 1 or 2 cylinders
*double acting, single cylinder = + « « - -

rotary-geartype -+ v+ o+ e e e e e s

rotary-lobe, vane ¢ ¢ ¢ o e e e e e e
Rubber & Plastics Industries
**crackers

laboratory equipment =+ + =+« « - - -
**mixing mills
**refiners
**rubber calendars
**rubber mill (2 on line)
**rubber mill (3 on line)
**sheeter
*tire building machines = + + « « « « - -
*tire & tube press openers = ¢ ¢ ¢ e e e
**tubers & strainers + ¢ s e e e e e e e e
warmingmills  « ¢ e e e e e e e e e
SandMuller = « = ¢ ¢ ¢ ¢ o o 0 0 o 00
Screens

airwashing » « =+ = ¢ s oo oot

rotary-stone or gravel

traveling water intake + = ¢ ¢ ¢ e e e e
Sewage Disposal Equipment

barscreens + ¢+ ¢ ¢ ¢ e s e e e e e 0.

chemical feeders

collectors, circuline or

straightline « + = + =+ o ¢ o o ot U

dewatering screws ¢ ¢ ¢ e e e e e e e
gritcollectors « = « = ¢ s ¢ e oo e
scum breakers
slow or rapid mixers « + « =+ o+ e ..
sludge collectors
thickeners
vacuum filters
SlabPushers » = « « « ¢ o ¢ ¢ o o 0 o .
*Steering Gear
StDkerS .................
Sugar Industry
**cane kniVeS ..............
**crushers
mills ¢ o 0 e e e e e e e e e e e
Textile Industry
batchers « « « ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ o o o 0 o 0.
calendars
cards
drycans. » ¢+ s s e s e e e e e
dryers « ¢ s e e e e e e e
dyeing machinery « + « = ¢ o o e e e
*knitting machines + = « =+ ¢ o 000
[OOMS * * * = « o ¢ o o o 0 0. 0.
mangles = + ¢ s s s e e e e e e e s
nappers
pads s ¢+ ¢ s e e e e e
*range drives ¢ ¢ v e e e e e e e e e
slashers
soapers
SpINNers = « = ¢ s e e e e e e e e
tenterframes = « + + + + o e e e e o0
washers
anders D I
*Windlass

For machines not listed above, please consult us.

Remarks:

*— Refer to factory.

**— To be selected on basis of 24 hr. service only.
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Qg - FILBEIC L 2FEE

9RE) - FIESEE CBEHOERERE (R 7) ZBRICEE L. ERICE—Z2DFAARE (R 8) ZHEE T L,

&7 06E - FIHEE RO BRI
=HE—% (0.1 ~0.55kW)

1RE) - ELLEE ~ 3K/ /H ~ 108/ /8 24 B5f8 / B
([ / B5RE) | Il Il | Il 1l | Il Il
~ 10 0.80 1.00 1.30 1.00 1.15 1.50 1.20 1.30 1.65
~ 200 0.85 1.20 1.45 1.10 1.35 1.65 1.30 1.50 1.85
~ 500 0.90 1.30 1.55 1.15 1.50 1.80 1.40 1.65 2.00
TUI7 LE=MAE—% (0.75~ 30kW)
1RE) - FLLSEE ~ 3K/ / 8 ~ 108/ /8 24 B5f8 / B
([ / B5RE) | Il Il | Il Il | Il Il
1 LR 0.80 1.00 1.30 1.00 1.15 1.50 1.20 1.30 1.65
~3LF 0.80 1.00 1.35 1.00 1.25 1.60 1.20 1.40 1.70
~ 10 LF 0.80 1.20 1.45 1.00 135 1.70 1.20 1.50 1.80
~ 60 LT 0.80 1.30 1.55 1.00 1.45 1.75 1.25 1.65 2.00
E—2EREEROBEHE— A2 b (E—2HBREERED GDY)
BHEE— A2 b (GD?th) th=
E—Z2DEMHE—AVF (E—Z2DGD?Y)
| (HFRTEZEHEE—AV b (GD) =03
BRREX 5 Il HFARTEZEEE— AV (GD) =3
Il EFBTEZBHEE—A (GD) EE=10
1L BB - BEIEESICIE T L—F. 75 v FHFICKBFEIESREED T EEL,
2. MIVD O SYTIVERIDDD > FORETHREIT N 2B EICIE. BIRESEDIRELBEEH YV ETDOTTRAELEEL,
@ Recomended Load Factor Modifications for Freguent Start-Stop Operation.
Please see table 7 and 8.
Table 7. Number of Starts-Stops and Load Factor.
For 3-Phase motor (0.1 ~ 0.55kW)
~ 3 hours/da ~ 10 hours/day 24 hours/day
Number of starts-stops
(Times/hour) | Il Il | Il 1l I Il Il
~10 0.80 1.00 1.30 1.00 1.15 1.50 1.20 1.30 1.65
~ 200 0.85 1.20 1.45 1.10 1.35 1.65 1.30 1.50 1.85
~ 500 0.90 1.30 1.55 1.15 1.50 1.80 1.40 1.65 2.00
For Premium efficiency 3-Phase motor (0.75 ~ 30kW)
Number of starts-stops ~ 3 hours/day ~ 10 hours/day 24 hours/day
(Times/hour) | [l 1} | [l 1l | Il Il
1 0.80 1.00 1.30 1.00 1.15 1.50 1.20 1.30 1.65
~3 0.80 1.00 135 1.00 1.25 1.60 1.20 1.40 1.70
~10 0.80 1.20 1.45 1.00 135 1.70 1.20 1.50 1.80
~ 60 0.80 130 1.55 1.00 1.45 1.75 1.25 1.65 2.00

Total Moment of Inertia (GD?) as seen from the motor shaft

The ratio of Moment of Inertia (The ratio of GD?) =
Moment of Inertia (GD?) of motor

| : Allowable ratio of Moment of Inertia (GD?) = 0.3
Classifications 11 : Allowable ratio of Moment of Inertia (GD?) < 3
lIl : Allowable ratio of Moment of Inertia (GD?) =10

Note : 1. The number of starts-stops includes brake or clutch operation times.
Note : 2. Consult us when starting under loaded conditions.




&8 E—XDHFBRRBE (CX2)

ET—4%H | HFECxZ | FACXZ | FACXZ | FRCXZ |E—42BUHE—XVF kg-m| E—ZGD?  kgf-m?
R (35% ED #B~| (50% ED #8~| (80% ED &~ N N N N

kW (35%ED L) | s0%eDMT) | 80% EDLE |100%EDMT) | 1B % | TL—F | & # | TL—F
0.1 3200 3000 2000 1200 0.00033 0.00035 00013 0.0014
02 2200 2800 2800 2500 0.00050 0.00055 0.002 0.0022
0.25 2200 2800 2800 2500 0.00050 0.00055 0.002 0.0022
04 1800 2200 1500 1500 0.00065 0.00068 0.0026 0.0027
0.55 1800 2200 1500 1500 0.00101 0.00111 0.00405 0.00445
0.75 1400 1400 800 500 0.00120 0.00130 0.0048 0.0052
11 1400 1400 800 500 0.00185 0.00208 0.0074 0.0083
15 1200 1200 500 400 0.00213 0.00235 0.0085 0.0094
22 1000 900 400 200 0.00333 0.00373 00133 00149
3.0 1000 900 400 200 0.00700 0.00810 0.0281 00325
37 800 800 800 700 0.00848 0.00958 0.0339 0.0383
55 300 300 200 150 001143 001253 0.0457 0.0501
7.5 400 350 300 300 0.02675 0.03025 0.1070 0.121
1 200 200 150 150 0.03750 0.04100 0.1500 0.164
15 100 90 78 68 0.0995 0.115 0.398 0.460
185 75 65 55 50 0.256 0.271 1.02 1.08
2 75 65 55 50 0.256 0.271 1.02 1.08
30 55 40 17 10 0326 0.342 131 137

TRO~@TRDECX ZH, RBICEKETIE—2BE -

OCETRADSRHET,

E—SDEHE—XV b (E—4DGD,Y) + T— AHIREE— 2 LA DRIBRE—X > | (GD)

% ED BT,

FBCZLURATHBIEZFIY I LET,

E-L2DEREE—AV | (E—ZDGD,Y)

@1 Kb ict) DwmBEIE Z (B /hr) ZROE T,

E—ZDEBUHE—Xk (kg m?)
GDy’: E—2®D GD’ (kgf * m?)
*E—ZEBEE—2UND
WBHEE— X2 (kg + m?)

GD/’ : E—ZEREE— 2 UNDK GD’ (kgf - m?)

(@) 1 ARAOEEREFRE ta (sec) IRIEEFR th (sec) & L. TOHEAMIC nr ([E] /cycle) DiREIE T 2156

_ 3600nr
tat+tb

(2 /hr)

(b) &fe. 1EHAM (ta+tb) HITA > FI7E# N (B cycle) ZHT BBE. INITOWTE 1EEHY D
A VF I Zi B L tpBEicmBE LE Y,

BOCXZEKRDET,

_ 3600ni
ta+tb

(@ (@ KU (b) H5 1EHEHY DBREIEEZ (B /hr) ZRDHET,

Z=21+1/2+ Zi=

([a /hr)

3600 1

tatih (nr+ 7ni) (=] /hr)

OTKRDTECLQTRDBFEZDBEC X ZZRDET,

@ afEfEE% ED

ta

%ED="—""—+
ta

+tb

X 100
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Table 8. MOTOR THERMAL RATING (C X Z)

Output Motor | Allowable C X Z AII%A‘/SaOEIESi VA All%vg)aoglglg X Z A(Ilé)a/gzbElgCNX Z |Motor moment of inertiakg * m?|  Motor GD?>  kgf - m?
kw (35% ED) 50% ED) 80% ED) 100% ED) | Standard | Withbrake | Standard | With brake
0.1 3200 3000 2000 1200 0.00033 0.00035 0.0013 0.0014
0.2 2200 2800 2800 2500 0.00050 0.00055 0.002 0.0022
0.25 2200 2800 2800 2500 0.00050 0.00055 0.002 0.0022
0.4 1800 2200 1500 1500 0.00065 0.00068 0.0026 0.0027
0.55 1800 2200 1500 1500 0.00101 0.00111 0.00405 0.00445
0.75 1400 1400 800 500 0.00120 0.00130 0.0048 0.0052
1.1 1400 1400 800 500 0.00185 0.00208 0.0074 0.0083
1.5 1200 1200 500 400 0.00213 0.00235 0.0085 0.0094
2.2 1000 900 400 200 0.00333 0.00373 0.0133 0.0149
3.0 1000 900 400 200 0.00700 0.00810 0.0281 0.0325
3.7 800 800 800 700 0.00848 0.00958 0.0339 0.0383
55 300 300 200 150 0.01143 0.01253 0.0457 0.0501
7.5 400 350 300 300 0.02675 0.03025 0.1070 0.121
11 200 200 150 150 0.03750 0.04100 0.1500 0.164
15 100 90 78 68 0.0995 0.115 0.398 0.460
18.5 75 65 55 50 0.256 0.271 1.02 1.08
22 75 65 55 50 0.256 0.271 1.02 1.08
30 55 40 17 10 0.326 0.342 1.31 137

C X Z calculated below (1) to (3) should be less than allowable C X Z listed in table 8.

(1) Obtain the C value.

C:

GD,+GD;?

GD,?

(2) Obtain the Z value, number of starts per hour.

and the motor is started nr (times/cycle)

_3600nr
ta+tb

(times/hr)

and then included in the number of starts.

. 3600ni,,.
Zi= m{tlmes/hr)

GD,: Moment of inertia (kg + m?) or GD? (kgf * m?) of motor.
GD,’ : Total moment of inertia (kg * m?) or GD” (kgf + m?) of load at the motor shaft.

(@) Assume that one operating period consists of“on time"ta (sec) ,“off time”tb (sec)

(b) When inching, ni (times / cycle) is included in 1 cycle (ta+tb) , the number of inching times per hour Zi,

(c) Calculate Z (times/hr) by (a) and (b) .

L (nr+i ni) (times/hr)

Z:Zr+1/2-Zi=m )

(3) Calculate C multiplied by Z.

Use the C obtained in step (1) and Zin step (2) .

(4) Obtain the duty cycle % ED and check with table above.

ta

% ED = X 100
tat+tb





