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C－2 

■潤 滑 
１．標準潤滑方式 
・全機種とも、油浴潤滑方式を採用しております。 
・立形の場合、上部軸受部がグリース潤滑となるものもあります。 
 

２．推奨潤滑剤 

 周囲温度 ISO
AGMA 

-10℃～
+25℃ 

VG150
4EP 

10℃～
40℃ 

VG220
5EP

30℃～
50℃ 

VG320
6EP

 ベアリング 
グリース 

・グリース潤滑部は、出荷時グリースを充てんしていますので、そのまま使用されて結構です。 
 
３．給油及び交換時期 
・工場出荷時は、油を抜いて出荷していますので、必ず運転前に油面計の規定位置まで給油してください。 
 潤滑油の交換は、初回500時間運転後、以後2500時間運転毎または半年毎のいずれか早い時期を目安に交
換してください。 

 
４．特殊環境下（-10℃以下での低温、+40℃を超える高温等）でのご使用、ならびに標準入力回転数
（1800r/min）を超えてのご使用等、特殊な運転条件でのご使用の場合は、お問合せください。 

 
 

■据 付 
(1)   傾斜据付、天井取付など特殊な仕様でお使いになる場合は必ず弊社へご照会ください。潤滑システムを付
加することがあります。 

(2)   十分に剛性のある水平な架台に据え付けてください。また、据え付け角度のご指定を受けて製作したもの
は、その据付角度以外では使用しないでください。 

(3)   減速機の据付ボルトはJIS(ISO)強度区分10.9相当品を使用してください。尚、減速機を押し上げるような力
が作用する場合はお問い合わせください。 

(4)   その他、据付・メンテナンスに関する注意事項は、別途取扱説明書をご参照ください。 
 

出光興産
コスモ石油
ルブリカンツ

ダフニー スーパー
ギヤーオイル

150

ダフニー スーパー
ギヤーオイル

220

ダフニー スーパー
ギヤーオイル

320

ダフニー 
グリース
MP No.2

 
コスモギヤー
SE 150

コスモギヤー
SE 220

コスモギヤー
SE 320

ENEOS

ボンノック
TS 150

ボンノック
TS 220

ボンノック
TS 320

エピノック
グリース
AP(N)2

コスモグリース
ダイナマックス
EP No.2

EMG ルブリカンツ

モービルギヤ
600XP
 150

モービルギヤ
600XP
 220

モービルギヤ
600XP
 320

モービラックス
EP 2

 

 

 

シェル ルブリカンツ ジャパン

シェル オマラ
S2 G 150

シェル オマラ
S2 G 220

シェル オマラ
S2 G 320

シェル オマラ
S2 GX 150

シェル オマラ
S2 GX 220

シェル オマラ
S2 GX 320

シェル アルバニア
EP グリース 2

ギ
ヤ
ー
油
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C―3 

■塗 装 
塗装の種類 塗装仕様 

素地調整 
の 程 度 分類 塗装系 塗装 塗料のタイプ 

－ 下塗 1
(20～40)  変性エポキシ樹脂

標準塗装 アルカリ変性
フタル酸系  

0
上塗 1

(15～30)  アクリル変性アルキド樹脂 

下塗－ 2
(40～80)  変性エポキシ樹脂 輸出 

標準塗装 変性エポキシ系
2
上塗 1

(15～30)  ビニール変性エポキシ塗料 

下塗 1
(20～40)  ビニール変性エポキシ塗料 変性

エポキシ系  3
上塗 2

(30～60)  ビニール変性エポキシ塗料 

下塗 2
(40～70)  鉛系サビ止ペイント 長油性フタル酸系

（合成樹脂調合） 7
上塗 2

(30～60)  合成樹脂調合ペイント 

下塗 2
(40～70)  鉛系サビ止ペイント 

中塗 1
(20～40)  フェノールM.I.O塗料 10塩化ゴム系

上塗 2
(40～70)  塩化ゴム塗料 

下塗 2
(40～70)  鉛系サビ止ペイント 

7フェノール系
上塗 2

(30～60)  フェノール樹脂エナメル 

下塗 1
(20～40)  鉛系サビ止ペイント 

特殊塗装
（含、防蝕耐熱）
１次プライマーと
して変性エポキシ
樹脂１回塗布 

7耐熱シルバー
上塗 1

(15～30)  アルミニウムペイント 

下塗 1
(50～60)  特殊浸透性エポキシアルミ塗料 

10エポキシ系
上塗 3

(120～240)  ポリアミド系エポキシ樹脂 

下塗 1
(50～60)  特殊浸透性エポキシアルミ塗料 

重防蝕塗装 

10ポリウレタン系
上塗 3

(45～90)  ポリイソシアネイト系ウレタン樹脂塗装 

 

重防蝕塗装
（下地サンドブラ 
スト必要） 

12厚膜エポキシ系 5
(250～350)  厚膜型変性エポキシ樹脂塗料 

注）１．塗装日数とは、特殊塗装の場合、標準塗装に比べどれだけ余分に日数を要するかを示します。 
２．当社標準塗装色は、ドナウブルー（マンセル近似色　6.5ＰＢ　3.6/8.2）です。 

■防錆基準 
弊社における組立完成品に関しては、下記基準で防錆処置を施工して出荷しています。 

１．標準防錆仕様 
(1) 外部防錆 

工場出荷時、さび止め油を塗布して出荷しています。出荷後６ヶ月に１回は防錆状態を確認し、必要な場合は再防錆
処置を行ってください。 

(2) 内部防錆 
防錆期間 ６ヶ月 

保管条件 
湿気、塵埃、激しい温度変化、腐食性ガスなどのない環境であり、一般的な工場屋内又は
倉庫内での保管とします。 
出荷後２～３ヶ月毎に当社推奨潤滑油で５～10分間運転することとします。 

２．輸出防錆仕様 
輸出品や標準防錆以上の仕様を必要とする場合は、長期防錆処置を施工致しますのでご照会ください。 

鋳物… 
1種ケレン 

鋼板… 
2種ケレン 

用途 

標準品下塗 

標準品上塗
（屋内機器） 

輸出品 

希薄な腐蝕性ガス
海岸地域

屋外多湿雰囲気 
化学工業地帯
船舶 
橋梁 
海岸地域 

屋外多湿雰囲気

船舶 
橋梁 
海岸地域 

屋外多湿雰囲気

酸を使用する工場
屋内・化学工場

地帯 

耐熱120℃加熱炉

化学プラント等
の

重防蝕塗装  

化学プラント等の
重防蝕塗装 

水中機器
海洋構造物  

回数
(合計膜圧：μｍ)

塗
装
日
数
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