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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
　
3.
9k
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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
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2k
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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
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注
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事
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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
様
は
塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
　
22
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注
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事
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1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
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塗
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し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
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注
意
事
項

1.
	減
速
機
と
の
取
付
面
に
は
、グ
リ
ー
ス
漏
れ
防
止
の
た
め
液
状
パ
ッ
キ
ン
を
塗
布
し
て
く
だ
さ
い
。

2.
	取
付
用
の
ボ
ル
ト
、座
金
、液
状
パ
ッ
キ
ン
、O
リ
ン
グ
お
よ
び
潤
滑
用
グ
リ
ー
ス
は
、お
客
様
に
て
ご
用
意
く
だ
さ
い
。（
P1
5〜
16
参
照
）

3.
	外
形
寸
法
は
予
告
な
し
に
変
更
す
る
こ
と
が
あ
り
ま
す
。

4.
	標
準
仕
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塗
装
し
て
い
ま
せ
ん
。

質
量
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